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Beschreibung was ?u ejner aufwendigen Sleuening fuhr| 

Die Erfindung beirifft ein Verfahren und e.ne Vorrichtung me^rfa^ntnd SS ^J""*' ei " Auf ™h- 

,r Aufnahme von Serien-Erzeugnissen. insbesoS ™T LfiT^ A"fnahmevornchtung dereingangs 



und/oder Stanzwerkzeug daraus ausgetS warden t aus TnT "wT* ^ ^ 5chonend " Ha »*abung 

Vorrichtung besitzt eine dem Werkzeug zueeordneu Fang 2 v r^?" 8 au ^ stoBenen Kuns.stofferzeug- 

einrich.ung urn die Erzeugmsse aus df m Kzeug z u ef ( VrL? ^ ,nfachun 8 lm Bewegungsablauf und in der 

fassen. and eine der Fangemnch.ung S«SS?sS£ ^ Tde?" X K 6176,1 * InsbeSOndere *>" * An- 

hal.eeinncb.ung, in derL ErzeugLse Lrneh^Tnc -0 "IX^^Zi^ 

ane.nandergere.ht fur den Weitertransport verfiigbar oehal- komr^nentn ZT ^l T der no.wend.gen Antnebs- 
len werden. Die Fang- und die StaoelMJteeinnrhmno^ ^ om P°" e " ten reduz,ert werden. Zudem .st eine erbebliche 

aufe,nander zu- und voneinande SweTax 8 TeT ^ 2" Ablaufst "S Ube^bekompo- 

Zur Hemellung von KunststoffJLtem irn T^iehve, S^^h^, 1 ?T 0<! ? a ^ 

fahren ist der Einsatz von Polystyrol a]s Werkstoff bekann .5 ^ M * Bhch ,St dje Z^erlass.gken der Ubemahme der 

Dieser wird zunehmend verdrLg" durcb Po Spropylen d^ SSS 5? T m T ^ WerkZ£Ug U " d deren Absta - 

als preiswerter Werks>off zur Verfugung S SSI ^ 8 BetnebsabIauf zu er "*en, wobe, die Kunststoff- 

scb wlrigcr vcrarbc.bar is.. Ein dSgcfc^ £uk c ^ S ° Uen - 

erre,ch, ers. S.unden naeh seiner Hers.ellung seine end e S nah^lw h § $ P 'i 0b,Cmkrciscs wird «** ""cm Auf- 

nge Fes.igkei.. Es ist deshalb besonders wkhTg dL aus 20 d.tpT R ge " annlen ^ erfin " 

dem Werkzeug ausgesehobenen - weicnen - Art'kel beim befdef 7 ^f^ 6 "' dafi die ^pelhal.eeinrich.ung 

anschlieBenden S.apelvorgang vor mechanLheXasmn ^n^^t2 e S3^l^ , ** ^ * 

gen in axialer und radialer Richtung weites.gehend zu schih dXT Fangemnch.ung und be, der Ause.nan- 

zen. £ nes.ger.ena zu scnut- derbewegung zum Herausziehen des oder der Erzeugnisse 

Uin aus derartige..., ihermoplasiischem Kunsisiofr,,,..,- 7 s T F ™Z c ™ ch J; m 8 venvendet wird. Es wird also von 
ria. .iefgezogene Le i^bJn^^^^^ * Seelnrl'nT Weg, die S.apel- 

Behaltn.sse, herzustellen, is. eine Vorrich.ung zum ForTen PanT Z f ST* t ^ AbIage der E™»«nisse dureh die 
Stanzen und Stapeln dieser Teile bekann. (DeuUcieTGr* IZK ""^^^^S ledigbch als pass. ve Unter- 
brauchsn.us.er 91 08 344.3). Nach demTormen ^KunsT 2 d J^ h C 0 * abg ^"r 

stoffteih wird das Form-Werkzeug geoffneS da Kun - 30 «v^£SK?f t ^^'^^ung mi. einer 
stoffteil in eine Abs.apel vorrichtung gestoBen Urn ein Si ^ t"^ 0 " VerSehen ' namlich 561,551 

cheres Ubergeben der Srtikel in die lESS^S » SSTdiTS-t ^ t"'""! heraUS2uhole "' - 
gewahrleisten, wird das Werkzeug geschwenkt und eeoE 22 n P , schonenden ^.apelbildung be- 

sowie die Absu.pelvcrrich.ung l^ZT^eufh^Z 1 T J™"? ^ M ^hkeh eroffne, fur die 

fahren. Dabei ist nach.eilig, daB das zuleLTausgesSne * TT h T ( 8 ^ BeW ^ m ^uf und auch die zeitli- 
noch warme und deshalb 1 eth, deformteSe i $ e tf ac h Z TZl^ T^T^ 2 " VCr " 

die bereits gestapel.en Kuns.s.offieile innerhalb der Absta d l d, h S^i °^ besondere Ausbildung der Erfin- 
pelvorrich.ung axial verschieben muB. Deshalb I Meth. ^ ^'"^i; und Auseinanderbewegen 

eine Deformation des zuletz. ausgestoBenen und in der Ab- ™?r£ T J ^ ee,nnchtun g ""^er regel- 
s.ape.vorrich.ung aufgefangenen^eils m6 S Zum Be ^ - ^S^^S,^^ h ^ 
sp.el oval deform.erte Kunsts.off.eile sind s^.er nur schwer SXSTS^SSTb 8 AUSnChtUn g deS In der Fa "g- 
zu bedrucken, denn sie konnen in der Druckmaschine Rei ZZr , f t? Er«ugn,sses vermieden bzw. nicht 
bungen vea.sachen, was S.orungsmeZngTn ^erTsachT , 8 ' ?* f T ' >ei ^ Becherf «™ konnen 

Eine Aufnahmevorrichtung e.wf der eingangs ^annten tl^Z T P A u denln8 ihrCr ^g^u.ich- 

Art is. aus dem Deu^chen Paten. DE 195 09 057 r2 be 45 ftf T I Fan 8 einnchtun S ^us dem Formwerkzeug er- 
kann.. Darin wird eine Unterte.lung «£ Obiabe blwegung In^l??^'^^^ " beigeben sowie dort 
vom Formwerkzeug zu einem AbsUpel-LdlSTn zwel ValZ B t e,behalftln ; der Bewegungsausrich.ung aus dem 
Schriue vorgeschlfgen, wodurch £ S^^^Z JjESSt a jf% D ^ W !t - rdeD ' B aber 
Schri.. reduziert werden soU. Im ers.en Schrf,, 4rden dk J l a^S f Bewegungsablauf vor 

Kuns^toffteile,beispielswei S eBecher aus dem eSffiLen 50 lit aU ^ rbaJbderErz f u g n » s -Ube^abeperiode mi. nichtli- 
Wexkzeug auf eine Le Aufnahmeplaae ^^tV^T*?™ B ™^*>™ 

saug.. Durch Schwenken der ers.en Fang- bzw sVuDla^te fe n £2 ? ? J" ^ Schwenk bewegu„gen zu kombi- 
langen die Becher mi, dem Boden vJran 1 erne ^ zwehe EST ? Fan 8 einrichtu "g ^ch ausreichender 

Saugplatte, wo sie emeu, angesaug, weX ^>n der emen S V °"- eeinrich.ung relativ zum 

Fang- bzw. Saugplat.e werden sie dabei durch e.nen ku^n 55 ^He^ 8 ""^ Schwe ^bewegung er- 

DruckluftstoB weggeblasen. Wahrend die erste Fanp- hzw A,,f^ o 

Saugplaue wiede/z^ckgescbwenk. Z, "SjgJZ J^f £chtif ^ A ^Tt" ^ 
Saugplatte mil dem bodenseiug angesaugten Becher linear F»n n Z .^oglichkeit, bra der Aufe.nanderbewegung die 
verschoben und sowei. abgesentu d'aB Jg£tS5Z ^ ** ^ ^ ™ 

bercm aufgebauten Becherstapel abgesetzt werden kann 60 2 r > ape , lhaIte6lnn ^ tun g e.nzuseteen. Insbesondere kann 
Dies erfordert aUerdings den JLa&SS^S S£ ^SmcS f2? ^ ch -g ^ndiiches Er- 
daB die Vertikalbewegung der zweiten Saupnlaite von T^, r • i. nach denl Aufemanderbewegen von der 

zu Takt reduziert werden Z^%3s£S I sit 11*1™^ ^ VerSChoben werden ' um die 
H«he wachst. Femer erfoalert 'das ScZenZ d r ^SSTf^"*?' " T*™' 

Fang- und Saugplatte cinen zusatzlichcn Konstruktionsauf- 65 ist dc^„ E^aTn ?f*f Sff KU "f l0fferacu 8 nisse 
wand. Weiter is. es aufwendig, daB die Bewegungen der er For™ 2k. L " " Bc,bchaltun S d « spczifizicrtcn 

sten Fane- und SauPnla.te sow I A„ „ „Z?Zl . - Form ^ ema «ch. In dieser Hinsich. is, nach einer beson- 
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zuletzt ergnffen wurde fur den Ze.traum wenigs.ens einer Nach einer weiieren Ausbildung der Erfindung sind die 

Ause.nander-undnachfoIgendenAu.einanderbewegongbis Greifkorpcr mi. Krall-. Widerhah- NSr2e„ 

zum Ergre.fen e.nes nachs.en Erzeugmsses von einer Be- oder sons.igen Zieb- und/oder Schubmit e| deS ver£ 

£ZSZS£2£%Z gegehenenfans ges.ape.-en ben, da6 infz.uge der 7,- und/cir 

?Z y*Zo *?! ^ £\, u ■ S Fang- undStapelhalleeinrichtung den erfaBtenErzeue 

Zur Losung des ob.gen Problemkre.ses wrd bei einer nissen eine Zieh-. Schiebe- oder Schubkraf. in Richtu^ von 

Au nahmevornch.ung mi. den eingangs genann.en Merk- der Fang- zur S^a^^j^^SS S 

malen ernndungsgernaB d,e Anordnung von Gre.fkorpen, sich ein schonendes AufsclS^SS^^f 

k^flnT T^ UnS ^ rgCSChla8Cn D,C Gf£if - 10 Crreichen - InAesondeie wird die Vermeidung deT aus den 

korper and derarl ausgebildet, daB ma dem Bewegen der Stand der Technik resuhierenden Nachteik Lfl 111 ^ k 

deTSnT0blrb hal ' e H e,n r h,Ung ° nd V ° ne ' nan - gef ™ und *^SS^S^t^bS?2 

naherung be:der Emnch.ungen relauv zueinander staufin- Wenn die genannten Elemen.e c£ Schubmiuel zum Er- 

Symmeirieelemem des zugeondneten bzw zu erfassenden A "f b,ldun S der Erfindung vorgesehen, daB die 
Erzeugnisses deckungsglefcb liegt In b^Sto^SSS ^ ^ ^P^'eeimicbtung aJs 

staltung dieses Gedankens sind dfe GVeifJSS TS» e nes ^T* 6 mt e , ,ner dem E ™&™ ^cord- 
Profiles oder Grundrisses angeord^d^TJ^ 55 

Z ~en d ^r gen °-"» des a — * ~~ Karassr rssr 

el™ vlsehen, die z J^SS^SZ « S^SrS'rSS^ ^ ^ 

erfassenden Erzeugnis ausgebiidec sind. Mil diesen Elemen- Sfng KtSSS^r 611, 

ten laBt sich die Greiffunkuon in der Fane- oder <t»r*>i i w o ^"S^ 56 Kanale, die ein sicheres und zuver- 

halteeinnch.ung re aLsier^^^^ '-sten^Eine Stabili tat gegen RUueln 

«en Elemente an solchen SteUen angeorrtoel, von wo aus sie S^"'?^ 4 ™? resuluerendes Ausein- 

das Kunsts.off-Erzcugnis moglich!, schonend und « S£S ,S ' ^ , „ 

sondere in seinen robustes.en Bereichen und Abschni.ten er- auf der ^ J^^S ^ ^ ""^""^ 

fassen. beim Becher beispielsweise der Offnungsrand. kon- 'ttt£^JZZ? der ." achf °'- 
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Fig. 1 eine in radiaJer Richtung vorgenommene Ansicht 
auf den achsparalJelen Umfang einer rotationssymmetri- 
schen Anordnung aus Fang- und Stapelhalteeinrichlung ei- 
ner erfindungsgemaGen Aufnahmevorrichrung, 

Fig. 2a und 2b jeweils eine leilweise langsaxiaJ geschnit- 
tene Ansicht einer Ausfuhrung eines Klemmdoms fur die 
erfindungsgemaBe Fangeinrichtung, 

Fig. 3 einen axialen Langsschnitt der StapeJhaJteeinrich- 
rung gemaB Fig. ] , 

Fig. 4 eine axial vorgenommene Schnittansicht. 
Fig. 5 eine radial vorgenommene Ansicht auf den Um- 
fang einer weiteren Ausfuhrung der erfindungsgemaBen 
Aufnahmevorrichtung, 

Fig. 6 eine Schniltansicht gemaB Linie VI- VI in Fig. 5 
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Fig. 7 eine Vorderansich, auf eine Fangp atte mi einer ,5 zusZuZb^T, ln *™« sind - We «h * 

lelzahl von Fangzellen einer we.teren Ausfiihmn, de ^STS T F '* 6 «'«t, sind die Krallvor- 



schniu J5 auf den KJemmdornen 6a. 6b an. Deren freie En- 
den sind von einem konischen Verjiingungsabschnitt 16 ge- 
bildet. Die Klemmdome 6a. 6b sind hohlzylindrisch mil ei- 
nem Hohlraum 17 ausgebildei. Darin isi eine Befestigungs- 
schraube 18eingefiihrt. die im wesentlichen den Bereich mil 
den Schnappsiufen 9a. 9b und mil dem Tragring 4a ein- 
schlieBlich durchsetzi. Der Eingriff mil dem Inneren des 
Tragnngs 4a ertolgi uber ein entsprecbendes Innengewinde 
und einem AuBengewinde 19 der Befesugungsschraube 18 
GemaB Fig. 1 sind die Greifkorper 3 der Stapelhalteein- 
nchtung 2 durch Krallvorspriinge 20 realisiert, die uber ei- 
nen L-arug nach auBen abgewinkelten Befestigungsflansch 

21 und einer diesen durchsetzenden Befesdgungsschraube 

22 am zugeordneten Tragring 4b fixiert sind. Wie auch die 



sprunge 20 in Umfangsrichtung 7a derart gekrummt flachie 
erstxeckt, daB sie - grob abgeschatzt - erwa ein Drittel der 
AuBcnumfangsflachc cincs aufgcnommcncn Kunststoffbc- 
chers 14 abdecken konnen. 

Die KraDwirkung wird aus der Schnittdareiellung gemaB 
3 und 4 besonders deutlich. An der Innenseite 23 des 
JCraUvorsprungs 20 sind wenigstens zwei Widerhakstufen 
24 ausgebildet. Die dem freien Ende 25 des Krallvorspruncs 
20 nachstliegende Widerhakstufe 24 bildet den AbschluB ei- 



Vielzahl von Fangzellen einer weiteren Ausfuhrung der 
Aufnahmevorrichtung, 

Fig. 8 cine Draufsicht auf die cntsprcchcndc Stapclplattc 
der Aufnahmevorrichtung nach Fig. 7. 

GemaB Fig. 1 besteht die Aufnahmevorrichtung aus einer 20 
Fangeinrichtung 1 und einer Stapelhalteeinrichtung 2, die 
einander gegenuberliegen. Deren aufeinandergerichtete 
Greifkorper 3 sind auf einem ersten Tragring 4a oder einer 

der StapeJlteeLchiung 27b£d2^K^ Z^ZT^F ^-'^scbniiu, 26, der mit 

iiberliegende Stirnsehen 5a, 5b verteill befesti* Die S Z^u ^ ^ 4b Ein ^8 der St* 

vorspringende KJemmdome 6a, 6b mit rundlichem Grund ^hw-v^ ^ , L ZUf Velft S un 8 stebenden Auf- 

querschnitt realisiert. Wie auch die wdStS^Sl 30 ^S^ZT^ * " Kfa,,V ° r - 

Fig. 6 erkennen laBt, sind insgesamt acht Klemmdome 6a, An der dem fre en Fnd. *c ■ k „• , „r 

6b vorgesehen. Sie weisen voneinander in Umfangsrichtung stufe24 ^hStoS M f Dac k hstJ *genden Widerhak- 

7a des Tragrings 4a abwechselnd einen ersten, grcLen j£ aShnht St T« 1 7 ' " chs P araUeIer ^nenseiten- 

stand 8a und einen zweiien kleineren Abstand lb voneinan ^wl^^J^ IT "l? ^"if 

der auf. So bilden sich vier Gruppen mit jeweils einem is Lhl7.ft.ci! abgeschlossen wird. An diese 

Klemmdornpaar 6a, 6b. Die beiden^paanveiS^on 2 £2^^^ ^P^ler Innensei- 



wiwj^^ij jcwens einem 

Klemmdornpaar 6a, 6b. Die beiden, paarweise gruppierten 
und den kleineren Abstand 8b voneinander aufweisenden 
Klemmdome 6a, 6b unterscheiden sich voneinander im we- 
sentlichen durch eine Anzahl von vier Schnappsiufen 9a ei- 
nerseits und von drei Schnappsiufen 9b andererseits. <o v 

In Fig. 2a und Fig. 2b sind diese vergrdBen dargestellt 
Die Schnappsiufen 9a, 9b bilden jeweils den AbschluB von 
rampenartigen Umfangserweiterungen 10, allerdings mit ei- 
ner A usnahme: Bei dem Klemmdorn 6a mit vier Schnapp- 
siufen 9a bildet die erste Schnappstufe 9a, die dem Tragring 45 
4a am nachsten liegt, den AbschluB eines sich vom Tragring 
4a aus konun UI erlich in axiaJer Richtung erweitemden Um- 
fangsabschnitts 11a. Beim Klemmdorn 6b mit drei Schnapp- 
siufen 9b dagegen ist ein gleichartiger, sich vom Tragring 4a vorsnnmeen 20 ; n dv.«- 

aus erweitemder Umfangsabschnitt lib voreeseben der in so , T k lnsb «ondere oder auch nach diesem Ge- 
einen achsparaUelen Umfangsabschnit, 12 X2 An die S ^T^"' B ! finden $ich die fangeinrichtung 1 
sen schlieB, sich - in weiterer Entfemung vom Tnt ri ^4a - Z sl t d LT 2 ™ auseinander gefahrenen 
die erste der bereits genannien rampenartigen S™- StoSSE t °T ^ Aufn ^«vorgangs 
weitemngen 10 an. Wie mit gestrichelten LiLn 13 S v ^****t U 3US dem (nichl 8«eichneten) 

gegentiber den Schnappsiufen 9b des anderen Klemmdoms HemnSSSt, a. 1 ? n 8 e,nnchtun g zwischen deren 

6b a^al versem. GemaB gezeichneten Beispie^TS f^U^Z^l ^ ^ / ldtet Be- 

damit insgesamt sieben Einschnappmoclichkeiter . fur einen r^ffn,, vor ^ u f' wc,se mjt s «"«n nach auBen gestulpten 

(in F f 1 strichpunktiert ^eZJ^Zll™, fcS^ «^ f -ten Umfa.gsab- 

14. Indem also einer Schnappstufe 9a, 9b eines Klemmdome fa ^ n • , , , 8 8 " ^ 2b) ' dann te 'l w e'se auf dem 

6astetseinacbsparaUelerUn^ 60 Sfr^?? 0 Umfan 8 sabscn ™" 12 des Klemmdoms 6b 

anderen Klemmdoms 6b gegenubfrlS^ddn^Ses ZJtT ichna g? tufen 9b *8e, bis er hinter der ersten, 

Einldemmen und dami. eL 8 Deforma^^ SSSt D^r SherTstt ^ % ZUm SdUStand k0mmL 

" ^ ^ ^ Vk aufgrund der jeweils entgegenstehen- 



tenabschnm 28 an, der aufgrund der Abstufung einen groBe- 
ren Innendurchmesser als der erste Innenseitenabschnitt 27 
begrenzt. 

Zur Funktionsweise der erfindungsgemaBen Aumahme- 
vomchiung und insbesondere zum Zusammenspiel von de- 
ren Fang- und Stapelhaltecinrichtungen 1, 2 sei folgendcs 
ausgefuhrt: GemaB Fig. 1 sind in Umfangsrichtung 7a die 
Krallvorspriinge 20 der Stapelhalteeinrichtung 2 gegenuber 
den Klemmdompaaren 6a. 6b der Fangeinrichtung 1 derart 
versetzt angeordnet, daB jeder Krallvorspmng 20 zwischen 
zw ei Klemmdome 6a, 6b, die den groBeren Abstand 8a von- 
einander aufweisen, eingeschoben werden kann. Die fla- 
chige Erstreckung in Umfangsrichtung 7a ist bei den Krall- 
vorsprungen 20 insbesondere oder auch nach diesem Ge- 



chers 14 vermieden, wenn dieser aus einem Formwerkzeug 
zwischen die Klemmdome 6a, 6b der Fangeinrichtung 1 gc- 
stoBen wird. GemaB Fig. 2a und 2b schlieBt sich - von dem 
Jragnng 4a aus gesehen - nach dem Rftrwrh n,;. h„„ 
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den Schnappstufe nicht mehr zurilckbewegbar, und eine 
wcitcrc Bcwcgung in Richtung zu den frcicn Endcn der 
Klemmdome 6a, 6b wiirde einen weiteren Dmck auf den 
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10 auf den Klernmdornen 6a. 6b zu uberwinden. Dies wird 
in der zweiten Phase von den Krallvorspriingen 20 der Sta- 
pelhaheeinrichtung 2 mittels deren Widerhakstufen 24 be- 
werkMelligi. Dazu rauchr die .Srapelha1r.eeinrichi.ung 2 mil 
ihrem Krallvorspriingen 20 in die freien Raume der groBe- 5 
ren Absrande 8a zwischen den Klernmdornen 6a, 6b. Dies 
wird zweckmaBig dadurch reaiisiert. daB der Fangeinrich- 
lung 1 abwechselnd eine Hin- und Herbewegung 30 zwi- 
schen dem (nichi gezeichneien) Formwerkzeug und der 
stillgehaltenen Stapelhalteeinrichrung 2 erteilt wird. Im ein- 10 
getauchten Zustand. wenn die Fang- und Stapelhalteeinrich- 
rung 1. 2 mit ihren Greifkorpern 3 ineinandergefahren sind. 
hiniergreifen die Krallvorsprunge 20 mit ihren Widerhakstu- 
fen 24 den Becher 14 an seinem Offhungsrand 29. nachdem 
dieser am innenseitigen Eingangsrampenabschnitt 26 des 15 
freien Endes 25 des Krallvorspmngs 20 im Zuge der Bewe- 
gung 30 der Fangeinrichtung 1 auf die StapelhaJteeinrich- 
tung 2 cntlang gcglittcn ist. Wird nun die Bcwcgung 30 zum 
Auseinanderfahren von Fang- und SlapelhaJteeinrichlung 1, 
2 umgekehrt, wird der Becher-Offnungsrand 29 zwischen 20 
den Krallvorspriingen 20 an deren Widerhakstufen 24 fest- 
gehalten; gleichzeitig kommt es zur Uberwindung der rarn- 
penartig ansteigenden Umfangsenveiterungen 10 auf den 
AuBenmantelrlachen der Klemmdome 6a, 6b, was nur zu ei- 
nem geringfugigen, reversiblen Defonnieren des Becher- 25 
Offnungsrandes 29 fuhrt. Sind die Fangeinrichtung 1 und 
die Stapelhalteeinrichtung 2 vollstandig auseinandergefah- 
ren, ist der vorher zwischen den Klernmdornen 6a, 6b er- 
faBte Kunslstoffbecher nur noch von den Krallvorsprungen 
20 erfaBt. Im Rahmen eines weiteren Becher-Ubernahme- 30 
taktes mit erneutem Ineinanderfahren von Fang- und Stapel- 
halteeinrichtung 1, 2 wird zwar der zuletzt zwischen den 
Krallvorsprungen 20 aufgenommene Becher 14 wieder zwi- 
schen die Klemmdome 6a, 6b der Fangeinrichtung zuriick- 
bewegt; jedoch fuhren der konische Verjungungsabschnitt 35 
16 (der sich mil zunehmender Nahe zum Tragring 4a ver- 
breitert) und/oder wenigstens die vom Tragring 4a am wei- 
testen entfemte Schnappstufe 9a zu einer weiteren Verschie- 
bung des Bechers 14, der zunachst von der dem freien Ende 
25 des Krallvorspmngs 20 nachstliegenden Widerhakstufe 40 
24 gehaltenen war, in Richtung zum Tragring 4b der Stapel- 
halteeinnchtung 20. Diese (wiederholte) Verschiebung er- 
gibt nut jedem Ubernahmezyklus oder -takt eine VergrdBe- 
rung des sich innerhalb der Krallvorsprunge bildenden Be- 
cherstapels. Eine Riickbewegung in Richtung zur Fangein- 45 
richtung 1 bzw. zum davor angeordneten Formwerkzeug ist 
durch die beiden Widerhakstufen 24 verhindert. Beirn Inein- 
anderfahren von Fang- und Stapelhalteeinrichtung 1 2 
kommt der zuletzt in der Stapelhalteeinrichtung aufgenom- 
mene Becher 14, der sich unmittelbar an der dem freien 50 
bnde 2S nachstliegenden Widerhakstufe 24 befindet mit 
dem zuletzt aus dem Formwerkzeug ausgestoBenen' und 
zwischen den Klernmdornen 6a, 6b befindlichen Becher 14 
nicht in Beruhrung. Letzterer ist also von einer Stapelver- 
scniebung der zwischen den Krallvorsprungen 20 gestapel- 55 
ten Becher 14 entkoppelt und wird dadurch nicht deformien 
Bei dem erfindungsgemaBen Ubernahmeablauf ist als Zwi- 
schenstauon lediglich die Fangeinrichtung notwendig 

GemaB Fig. 5 und 6 ist die Fang- und Stapelhaiteeinrich- 
tung jeweils mit einer Grundplaue 31a, 31b realisiert, die 60 
bnllenarug" von einer Mehrzahl gleichartiger Aufnabme- 
zellen 32 durchsetzt ist. Jede Zelle umfaBt den von den 
Klernmdornen 6a ? 6b umgebenen Aufnahmeraura und den 
damit fluchtenden, von dem Krallvorspriingen 20 umgebe- 
nen Aufhahmcraum. Der zcichncrischcn Vcrcinfachung hal- 65 
ber sind lediglich die Klemmdome 6a, 6b einer Aufnahme- 
zelle 32 gezeichnet. Im ubrigen bezeichnen die in Fio. 5 „nH 
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mende Teile. Es ist femer erkennbar. daB der Umfangsab- 
stand 33 zwischen zwei Krallvorspriingen 20 eiwa dem 
Winkelumfang entspricht. den ein Paar mil Klernmdornen 
6a. 6b unrerschiedlicher Anzah! an Schnappstufen 9a 9b 
• und kleinerem Abstand 8b voneinander einnimmi. 

GemaB Fig. 7 und 8 konnen in den GrundpJatten 31a 31b 
eine Vielzahl von AufnahmezeUen 32 angeordnet sein' Die 
Grundplaue 31b der Stapelhalteeinrichtung bzw. "Stapel- 
bnlie" 2 ist zumindest an einem oberen Rand 34 mit Ausspa- 
rungen 35 versehen, welche Durchgange fur einen an sich 
bekannten (mcht gezeichneien) Ausschieberechen zum Ent- 
femen von Becherstapeln aus der Stapelhalteeinrichtung 2 
schafTen. Im Vergleich dazu sind bei der Grundplaue 31a der 
Fangeinrichtung bzw. Tangbrille" 1 solche Aussparungen 
bzw. Durchbriiche in die AufnahmezeUen 32 nicht notwen- 
dig, was die mechanische Gesamtstabilitat der Grundplatte 
31aerhdhi. r 

Paten la nspriiche 

1 Verfahren zur Aufnahme von Serien-Erzeugnissen 
(14), insbesondere KunsistofT-Bechern, die nach ihrer 
Bildung in einem Form- und/oder Stanz-Werkzeug dar- 
aus ausgeworfen werden, mit einer Fangeinrichtung 
(1), nut der die ausgeworfenen Erzeugnisse erfaBt wer- 
den, und mit einer Stapelhalteeinrichtung (2), welche 
die Erzeugnisse (14) aus der Fangeinrichtung (1) erhaJt 
und aneinandergereiht fur den Weitertransport verfug- 
bar halt wobei die Fang- und die Stapelhalteeinrich- 
tung (1, 2) aufeinander- und auseinander bewegt (30) 
werden, dadurch gekennzeichnet, daB die Stapelhal- 
teeinrichtung (2) bei der Aufeinanderbewegung zum 
Ergreifen des oder der Erzeugnisse (14) in der Fangein- 
richtung (1) und bei der Auseinanderbewegung zum 
Herausziehen des oder der Erzeugnisse (14) aus der 
Fangeinrichtung (1) verwender wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB das Aufeinander- und Auseinanderbewegen 
(30) von Fang- und Stapelhalteeinrichtung (1, 2) linear 
geradlimg und/oder regelmaBig abwechselnd eifolgt' 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fangeinrichtung (1) bei der Aufein- 
anderbewegung zum Schieben des oder der Erzeue- 
msse (14) in die Stapelhalteeinrichtung (2) verwendet 
wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net daB bei der Aufeinanderbewegung ein bereits in 
der Stapelhalteeinrichtung (2) befmdliches Erzeugnis 
(14) yon der Fangeinrichtung (1) weiter zur Stapelune 
verschoben wird. 

5 u V * rfahren nach einem der vorangehenden Ansprii- 
cne, dadurch gekennzeichnet, daB das in der Stapelhal- 

)^ Ch ! Un i (2) jeweiIs zulcm ^ffene Erzeugnis 
(14) rur den Zeitraum wenigstens einer zusammenhan- 
genden Auseinander- und Aufeinanderbewegung (30) 
bis zum Ergreifen eines nachsten Erzeugnisses unbe- 
ruhrt von vorher ergriffenen Erzeugnissen gehalten 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB beim Auseinander- 
bewegen und/oder unmittelbar vor dem Aufeinander- 
bewegen die Fangeinrichtung (1) zum Ergreifen der 
toeugmsse (14) aus dem Form- und/oder Stanz-Werk- 
zeug verwendet wird. 

7. Vorrichtung zur Aufnahme von Scricn-Erzcugnis- 
^^M_, insbeSODdere Kunststoff-Bechern, die nach 
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zeug zugeordneten Fangeinrichtung (1), urn die Er- 
zeugnisse (14) aus dem Werkzeug zu erfassen. und ei- 
ner der Fangeinrichtung nachgeordneten Stapelhaltee- 
inrichiung (2), in der die Rrzeugnisse (14) ubernehm- 
bar und aneinandergereiht fur den Weiieiiransport ver- 5 
fugbar gehalten sind, wobei die Fang- und die Stapel- 
halteeinrichtung (1. 2) aufeinander zu- und voneinan- 
der wegbewegbar (30) sind, insbesondere zur Durch- 
fiihrung des Verfahrens nach einem der vorangehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch zurn losbaren Erfas- 10 
sen der Erzeugnisse ausgebiidete Greifkorper (3), die 
an oder in sowohi der Fang- als auch der Stapelhaltee- 
inrichtung (1, 2) jeweiis ein- oder rnehrfach don derart 
angeordnei und ausgebildet sind, daB mit dem Bewe- 
gen der Fang- und Stapeiballeeinrichtung zu- und von- 15 
einander (30) eine Ubernahme der Erzeugnisse (14) 
von der Fang- in die Siapelhalieeinrichmng (1, 2) statt- 
findcn kann. 

8. Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens die Fang- oder vor- 20 
zugsweise die Stapelhalteeinrichtung (1, 2) ortsfest be- 
ziehungsweise suD gehallen ist und die jeweiis andere 
Einrichtung (2, 1) bewegiich gelagert und angeLrieben 
ist. 

9. Aufnahinevorrichlung nach Anspruch 7 oder 8, da- 25 
durch gekennzeichnei, daB die Greifkorper (3) zur 
Fang- beziehungsweise Stapelhalleeinrichtung (12) 
vorspringend ausgebildet sind. 

10. Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 7, 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Greifkorper (3) auf 30 
der Fangeinrichtung (1) gegenuber den Greifkorpern 
(3) auf der Stapelhalteeinrichtung (2) so versetzt ange- 
ordnei sind, daB die Fang- und Stapelhalleeinrichtung 
(1, 2) sich im Zuge ihrer Bewegung (30) auf- und/oder 
aneinander mil ihren jeweiligen Greifkorpern (3) ge- 35 
genseitig durchsetzen, durcbdringen und/oder ineinan- 
der fahren. 

11. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Greifkorper (3) der Fang- und/oder StapelhaJteeinrich- 40 
tung (1, 2) symmetrisch gegenuber einer Ebene, Achse, 
einem Zenirum oder sonstigen Symmetrieelement (36) 
angeordnei sind, das mit einem Symmetrieelement (37) 
des zugeordneten oder zu erfassenden Erzeugnisses 
(14) deckungsgleich liegt. ° 45 

12. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorange- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da8 die 
Greifkorper (3) langs eines Profils oder Grundrisses an- 
geordnei sind, das dem Umfang, UmriB oder der son- 
stigen Gestalt des aufzunehmenden Erzeugnisses (14) 50 
entspricht. 

13. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorange- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fang- und/oder Stapelhalteeinrichtung (1, 2) jeweiis in 
eine Mehrzahl von vorzugsweise gieichartigen ZelJen 55 
(32) oder sonstigen Bereichen zur Aufnahme einer ent- 
sprcchenden Mehrzahl von Erzeugnissen (14) gleich- 
zeiug untergliedert sind, wobei innerhalb einer Zelle 
(32) die Greifkorper (3) langs eines Profils oder Grund- 
risses angeordnet sind, das dem Umfang, UmriB oder 60 
der sonsugen Gestalt des aufzunehmenden Erzeugnis- 
ses (14) entspricht. 

14. Aufnahmevorrichlung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fang- und/oder Stapelhaltee- 
inrichtung (1, 2) mit cincr flachcn und/oder plattcnarti- 65 
gen Grundform gestaltet ist, die von den Zellen (32) 

Und/oder snrKfiopn AufniKm^k^ro^kn- :„ j r: 
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15. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnei, daB die 
Greifkorper (3) mil Hange-. Klemm-.. Rasi-, Schnapp-, 
und/oder Hakenelemenien (9a, 9b) versehen sind. die 
zurn losbaren Eingriff mil dem zu erfassenden Erzeug- 
nis (14) ausgebildet sind. 

16. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorange- 
henden Anspriiche. dadurch gekennzeichnei, daB die 
Greifkorper mit Krai]-, Widerhalt-, Widerhakelemen- 
ten oder sonsugen Zieh- und/oder Schubmitteln (24) 
derart ausgebildet sind, daB im Zuge der Auseinander- 
bewegung (30) von Fang- und Stapelhalteeinrichtung 
(1, 2) den erfaBten Erzeugnissen (14) eine Schiebe- 
oder Schubkraft in Richtung von der Fang- zur Stapel- 
halteeinrichtung (1, 2) erteilt wird. 

17. Aufnahmevorrichtung nach einem der Anspruche 
15 Oder 16, dadurch gekennzeichnei, daB die Hange-, 
Klcmm-, Rast-, Schnapp-, und/oder Hakenelernenten 
(9a, 9b) und/oder die Krall-, Widerhalt-, Widerhakele- 
mente oder sonstigen Zieh- und/oder Schubmittel (24). 
insbesondere wenn sie auf unterschiedlichen Greifkor- 
pern (3) liegen, in Richtung von der Fang- zur Stapel- 
halteeinrichtung (1,2) gegeneinander versetzt angeord- 
net sind. 

18. Aufnahmevorrichlung nach Anspruch 15, 16 oder 
17, dadurch gekennzeichnet, daB unterschiedliche 
Greifkorper (3) unterschiedliche Anzahlen von Hange- 
, Klemm-, Rast-, Schnapp-, und/oder Hakenelernenten 
(9a, 9b) und/oder Krall-, Widerhalt-, Widerhakele- 
mente oder sonsugen (24) Schubmittel aufweisen. 

19. Aufnahmevorrichlung nach einem der Anspruche 
15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifkor- 
per, insbesondere wenn sie auf der Fangeinrichtung (1) 
angeordnet sind, als vorspringende Klemmdorne (6a, 
6b) oder Greifstifte ausgebildet sind, die als Schuppen- 
, Rast- oder Schnappelemente ein oder mehrere, sich in 
der Erzeugnis-Ubernahmerichtung enveitemde Au- 
Benumfangsabschnitte (10, 11a, lib) aufweisen, die 
durch jeweilige Abstufungen (9a, 9b) oder radiale Hin- 
terschneidungen als Widerhalt abgeschlossen sind. 

20. Aufnahmevoirichtung nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Klemmdom (6a, 6b) abwech- 
selnd sich radial enveitemde und achsparallele AuBen- 
umfangsabschnitte (10, 38) aufweist. 

21. Aufnahmevorrichtung nach einem der Anspruche 
19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, daB einem achs- 
paraHelen AuBenumfangsabschnitt (38) eines Klemm- 
dorns (6a, 6b) ein sich erweiiernder AuBenumfangsab- 
schnitt (10) oder ein Schnappelement (9a, 9b) eines an- 
deren Klemm doms (6b, 6a) quer zur Ubernahmerich- 
tung (30) gegenuberliegt. 

22. Aufnahmevorrichtung nach einem der Anspruche 
19 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemm- 
dom (6a, 6b) an seinem freien Ende verjiingt (16) ist. 

23. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Greifkorper (3) zumindest leilweise mit unterschiedli- 
chen Abstanden (8a, 8b) zueinander angeordnet sind. 

24. Aumahmevonicbtung nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB die einem zu erfassenden Erzeug- 
ris (14) gemeinsam zugeordneten Greifkorper (3) leil- 
weise mit einem groBeren und leilweise mit einem klei- 
neren Abstand (8a, 8b) zueinander angeordnet sind, 
wobei die Greifkorper (3) mit kleinerem Abstand (8b) 
zueinander sich in der Anzahl an Hange-, Klcmm-, 
Rast-, Schnapp-, und/oder Hakenelernenten (9a. 9b) 
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und die Elemenie oder Mitiel (9a, 9b, 24) dieser Greif- 
korper (3) in Richtung von der Fang- zur Stapelhaltee- 
inrichtung (1, 2) gegeneinander versetzt angeordnet 
sind. 

25. Aufnahmevorrichiung nach einem der vorange- 5 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Greifkorper (3), insbesondere wenn sie auf der Siapel- 
haJteeinrichtung (2) angeordnet sind, aJs flachige Krall- 
vorsprunge (20) mil einer dem Erzeugnis zugeordneten 
Innenseite (23) und einer ruckwartigen AuBenseite aus- 10 
gebildet sind, wobei auf der InDenseite (23) eine oder 
mehrere Hinlerschneidungen, Stufen (24) oder Vertie- 
fungen als Krailelemente oder Schubmittel gebildet 
sind. 

26. Aufnahrnevorrichtung nach Anspruch 25, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB der Krallvorsprung (20) am freien 
Ende (25) mil einer Rampe (26) oder einem Schragab- 
schnitt auf der Innenseite (23) gegenuber dcrcn Grund- 
ebene versehen ist. 

27. Aufnahrnevorrichtung nach Anspruch 26, gekenn- 20 
zeichnet durch eine derart flachige Erslreckung mehre- 
rer, einem gemeinsamen Erzeugnis zugeordneter Krall- 
vorsprunge (20) in Umfangsrichtung (7a), daB sie ein 
bis drei Zehntel, vorzugsweise ein Viertel, des Urn- 
fangs oder UinriBprofils des Erzeugnisses (14) abdek- 25 
ken. 
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